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e 2016 MODEL

e Zorlu endustriyel plastik atiklari bile kolay ve malzemeyi koruyarak isleyebilme
e Tire bagli olarak saatte 1.000 kg’a kadar cikti kapasitesi

e Tek bir digmeyle agma ve kapatma

e Hizh ve kolay baslatma ve durdurma imkani

e Kiguk alan kaplamasiyla yer tasarrufu saglar

Her tirll plastik atigini islemekle kalmaz, ayni zamanda buyik balyalar ve hali pedleri gibi hacimli
malzemeleri de 6n boyut kigultme islemi olmadan kolayca isler. Verimlilik agisindan da en ileri
seviyededir. Malzemeyi koruyan pargalama (nitesi ve optimize edilmis ekstriizyon silireci sayesinde, X
ile sifir atik Gretim hedeflerinize strdurilebilir bir sekilde ulasabilirsiniz (tim Gretim atiklari geri
kazandirilir). Plastik atiklar, malzeme 6zelliklerinin minimum kayipla korunmasi igin distik hizda
calisan agir hizmet tipi bir parcalama Unitesi tarafindan islenir. Bu sirecte, hidrolik bir piston,
parcalanacak malzemeyi parcalama miline dogru iter. Parcalayici ve ekstriider stirtictleri, ylk
durumuna bagli olarak ayri ayri ve otomatik olarak kontrol edilir. Pargalama isleminden sonra,
ogltllen malzeme besleme vidasi araciliglyla dogrudan ekstriidere aktarilir. Ekstriiderde, malzeme
homojen bir erime sicakligina getirilir ve gerekirse gazdan arindirilir. Tim bilesenler, malzemenin
oksidasyonunu dnlemek ve pargalama islemi sirasinda a¢iga ¢ikan isidan en iyi sekilde faydalanmak
amaciyla birbirine yakin konumlandiriimistir. Tek bir islem adiminda, yavas dénen pargalama bicaklari
plastik atiklari 6guitiir ve 6gutllen malzeme besleme vidasi ile siirekli olarak ekstriidere aktarilr.
Genis, kalin veya hacimli atiklar, parcalama islemi gerekmeksizin hazneye sigdigi siirece dogrudan
islenebilir. Kontrol sistemi, ekipman bilesenlerinin sorunsuz bir sekilde baslatiilmasini saglar.
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Beklenmedik bir durdurma sonrasi, dolu hazne ve dolu ekstriider ile iki dakikadan kisa bir slirede
yeniden baslatilabilir. Haznedeki malzeme seviyesi strekli olarak olcilir ve besleme buna gore
diizenlenir. Konveyoriin diizensiz doldurulmasi mimkiindiir — NGR kontrol Unitesi gerisini halleder.



